2024年成都市百万职工技能大赛
涂料涂覆工比赛技术文件

一、比赛宗旨
为深入学习贯彻习近平总书记对四川及成都工作系列重要指示、四川省第十二次党代会和成都市第十四次党代会精神，全面落实省委、市委决策部署，加快构建竞争优势突出的现代产业体系，坚持科学、务实、高效的原则，紧贴经济发展和社会需求，以社会效益为主，围绕成都重点产业领域、产业功能区以及产业链、生态圈急需紧缺技能人才培养需要，通过开展2024年成都百万职工劳动和技能竞赛涂料涂覆工比赛，充分展示装备制造行业从业人员的涂料涂覆的技能水平、创新能力及岗位相关的综合职业素养，对技能人才培养起到示范指导作用。
1. 技术难度和考察范围
按照《国家职业标准》高级工及以上技能要求，参照《四川省职业技能大赛赛项规程》，结合成都市各企业涂料涂覆工种的实际情况来确定本次比赛的范围和标准。比赛分为理论知识考试和实际技能操作考试两部分。
比赛总成绩由理论知识考试成绩和实际技能操作考试成绩两部分组成，其中理论知识考试满分100分，占总成绩的30%，实际技能操作考试成绩满分100分，占总成绩的70%，两部分成绩相加，最终确定参赛选手的总成绩。理论知识考试和实际技能操作考试得分计算到小数点后两位，如成绩相同，以实际操作比赛时间短者为先。
（一）理论考试
1.考试范围
理论知识考试以金属材料基本知识、材料热处理基本知识、喷涂设备及工装、安全知识和安全操作技术等知识为主。
2.考试试题类型及配分
理论知识考试题型包括填空题、选择题、判断题三种类型，满分100分，考试时间90分钟。各题型分值分配如下：
第一题              填空题                   （30分）
第二题              选择题                   （40分）
第三题              判断题                   （30分）
3.考试参考书籍
（1）航空发动机镁合金零件涂漆工艺 HB/Z 5030-2021；
（2）铝合金零、部件涂漆工艺 HB/Z 5005-2004；
（3）飞机一般钢铁零、部件涂漆工艺 HB/Z 5007-1979；
（4）有机涂层控制要求 AETF109A；
（5）无机涂层控制要求 ATEF136A；
（二）实际操作题
成都百万职工技能大赛市装备制造工会涂料涂覆工大赛实际操作项目比赛本着如下原则确定：以检验参赛选手的涂料涂覆操作基本功为重点，竞赛项目应在规定时间内完成，竞赛总时间为1.5小时，参赛选手必须在规定时间内独立完成所有项目，未完成的项目作0分处理。根据成都市百万职工技能大赛比赛规则，在比赛前由裁判组现场决定可以有30%以内的变动。
考题类型和分值分配。实际操作试卷中试题分为三大类：第一类是漆料的配制及涂漆过程；第二类是涂漆相关设备的使用；第三类是漆层的外观等质量要求。实际操作题满分100分，具体的考试试件种类、漆料牌号、喷漆区域位置及检验要求见考试试卷，考试时间为90分钟，题型分值分配如下：
第一题    漆料的配制及喷涂                  （40分）
第二题    涂漆相关设备的使用操作            （30分）
第三题    漆层质量要求                    （30分）
1. 考试设备配置
涂漆设备由承办方提供，具体型号见下表所示。
	名称
	型号
	厂家

	高洁净度喷漆间
	GB-GJJDPQJ-001
	青岛国标环保有限公司

	漆雾净化装置
	GRB-012
	中航工程集成设备有限公司

	无泵水帘漆雾净化器
	DPS-020
	四川原林环保有限责任公司


1. 参赛选手须知
（一）现场设备设施、工量具及耗材清单见下表所示。
	序号
	名称
	备注

	1
	漆雾净化装置
	承办方提供

	2
	烤漆炉
	承办方提供

	3
	喷枪
	承办方提供

	4
	秒表
	承办方提供

	5
	粘度杯
	承办方提供

	6
	面罩
	承办方提供（参赛者可自带）

	7
	测厚仪
	承办方提供

	8
	漆料
	承办方提供

	9
	丙酮
	承办方提供

	10
	无纺布
	承办方提供

	11
	橡胶手套
	承办方提供

	12
	过滤漏斗
	承办方提供

	13
	防护服
	承办方提供（参赛者可自带）

	14
	压敏胶带
	承办方提供（参赛者可自带）

	15
	一次性塑料杯
	承办方提供

	16
	一次性筷子
	承办方提供

	17
	美纹纸胶带
	承办方提供

	18
	牛皮纸
	承办方提供

	19
	画笔
	承办方提供


（二）选手自带的劳动防护用品、工具都应符合国家安全法规要求。
（三）选手携带的所有物品必须经过裁判员检测确认后，方可带入竞赛现场。
（四）未经裁判员检查认可的物品，选手擅自使用属违规行为。裁判员有权制止此类违规行为并视情节轻重，报裁判长作出适当处罚。
1. 选手安全防护要求
（一）参赛选手应穿戴合适的劳保防护用品，主要包括防护服、工作鞋、喷漆面罩、橡胶手套等。
（二）参赛选手应严格遵守设备安全操作规程。
（三）参赛选手停止操作时，应关闭喷房电源及压缩空气阀门。
（四）若违反比赛赛场安全要求，一律按照安全素养评分要求扣分。










2024年成都市百万职工技能大赛
涂料涂覆工实际操作比赛评分细则

一、技术检测手段
裁判员按照零件的检测内容，包含漆面厚度、均匀度、波纹度、平整度等用人工检测的方式进行检测进行检测。
二、评分规则
	项   目
	分配分值
	评  分  标  准

	零件准备
	5
	对零件非涂漆面保护正确 5分

	配制漆料
	5
	配制比例正确、粘度符合要求 5分

	涂漆
	5
	涂漆过程和参数符合要求 5分

	打磨
	5
	打磨质量符合要求 5分

	固化
	5
	漆层固化参数符合要求 5分

	检验
	70
	1.漆层外观符合要求 30分

	
	
	2.厚度符合要求 30分

	
	
	3. 干燥质量符合要求 5分

	
	
	4.漆层结合力符合要求 5分








 (
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2024年成都市百万职工技能大赛
涂料涂覆工比赛理论试题库
一、选择题题库（共125题）
	序号
	标准答案
	试题内容
	A
	B
	C
	D

	1
	C
	粉尘的危害有哪些（C）。
	对人的听力有损害
	污染天空臭氧层
	可能导致爆炸
	污染水源和生物

	2
	D
	喷漆室排出的废气处理主要采用（C）。
	吸附法
	吸收法
	催化燃烧法
	水清理法

	3
	A
	漆层打磨过程中打磨的正确方式为（A）
	画圈的方式
	直线运动方式
	垂直交叉运动方式
	曲线运动方式

	4
	B
	喷枪的气帽上的辅助气孔起到促进（B）的作用
	吸出涂料
	涂料雾化
	喷雾流幅宽度
	涂料流量

	5
	D
	涂装的三要素包括（D）
	涂装方法、涂装技巧、涂装设备
	涂装管理、涂装基础、涂装材料
	涂装环境、涂装工艺、涂装材料
	涂装管理、涂装材料、涂装工艺

	6
	D
	熟化时间是指（D）
	涂料自生产日期以来已储存的时间
	新施工人员的培训期
	涂料混合后可使用的时间
	涂料混合后，在使用前必须放置的时间

	7
	B
	涂料用量少，颜色更换频繁的场合适用（B）喷枪
	吸上式
	重力式
	压送式
	空气式

	8
	A
	喷漆常用的检查膜厚的方法，一般为（ A ）
	测厚仪
	千分尺
	游标卡尺
	以上都不对

	9
	D
	将结合力胶带粘在被涂物的涂膜表面上，然后用手拉开，这种方法是为检测漆膜的（D）
	耐磨性
	耐擦伤性
	防冲击力
	附着力

	10
	D
	叶片喷涂H04-586漆料干燥质量检查使用哪种溶液（  D ）
	汽油
	稀释剂
	酒精
	丙酮

	11
	A
	W-2高温陶瓷混料的转速及时间正确的为（ A ）
	(80～110)r/min，（90～100）h
	(60～80)r/min，（48～72）h
	(80～110)r/min，（48～72）h
	(60～80)r/min，（90～100）h

	12
	A
	在喷涂干膜润滑剂后膜层出现龟裂现象，主要原因是（  A   ）
	温度太高湿度太小
	喷涂距离太远 
	喷涂压力太小               
	喷枪调

	13
	D
	喷涂漆流的方向，最好与被喷涂面保持（D）
	水平
	45°
	60°
	90°

	14
	C
	以下（C）不是产生桔皮的原因
	漆料粘度过高
	放置流平时间过短
	漆料中混入异物
	喷涂流量不恰当

	15
	A
	空气喷涂的常用参数为（ A）
	压力： (0.3～0.5)Mpa，距离（100~300）mm
	压力： (0.3～0.5)Mpa，距离（300~500）mm
	压力： (3～5) Mpa，距离（300~500）mm 
	压力： (3～5) Mpa，距离（100~300）mm  

	16
	C
	下列哪类物质不是喷漆场所常见有害物质？（  C ）
	苯
	甲苯
	硫酸
	二甲苯

	17
	A
	下列哪种表面处理方式与喷漆的时间间隔可以大于24小时。（A）
	铬酸阳极化
	硫酸阳极化
	湿吹砂  
	化学氧化

	18
	C
	下列哪个不是铝合金牌号（C）
	2A02   
	7A09 
	K465   
	ZL106

	19
	C
	遇到因油漆发生起火时，不能用下列哪种方式灭火（C）
	二氧化碳灭火器
	泡沫灭火器
	消防水
	砂土

	20
	C
	一般YMS2504防火涂料厚度应为（C）
	40-60μm
	100-200μm
	1.2～1.4mm            
	无明确厚度要求

	21
	B
	高温合金料浆渗铝后渗层不应出现哪种颜色（B）
	黑色 
	绿色
	玫瑰色
	灰色

	22
	A
	在喷涂干膜润滑剂后膜层出现龟裂现象，主要原因是（   A   ）
	温度太高湿度太小
	喷涂距离太远
	喷涂压力太小
	喷枪角度过小

	23
	C
	A50TF82漆料的周期试验不包括以下哪一项（  C  ）
	耐冲击试验
	抗环境试验
	金相检测试验
	腐蚀试验

	24
	B
	小型钢件一般采用下列哪种方式除漆（B）
	脱漆剂 
	吹砂
	浓硫酸
	二氯甲烷和苯酚

	25
	B
	可燃性液体表面上的蒸汽和空气的混合物与火接触而除此发生闪光时的温度流称为（B）
	熔点
	闪点
	燃点
	露点

	26
	D
	涂覆HM-200时，固化完成后的出炉要求是（ D  ）
	固化完成后立即打开炉门出炉
	炉冷至70 ℃以下出炉
	炉冷至40 ℃以下出炉
	炉冷至70 ℃以下打开炉门，空冷至40炉℃出炉

	27
	D
	下列哪类不是厂内喷漆零件使用的遮蔽方法（D）
	压敏胶带
	牛皮纸
	工装夹具
	打样膏

	28
	D
	H06-076漆料干燥质量检查使用哪种溶液（  D ）
	汽油
	稀释剂
	酒精
	丙酮

	29
	A
	RR喷涂MSRR1140漆料的固化温度为(  A   )
	285±5℃
	220±5℃
	180±5℃
	120±5℃

	30
	D
	U001聚氨酯的组分A和组分B配制比例（质量比）为（  D ）
	100:15:00
	100:64
	100:40:00
	100:13:00

	31
	B
	喷漆施工现场温度要求为（B）
	0-30℃
	12-35℃
	＞10℃     
	无温度要求

	32
	B
	下列哪种方法不能消除颗粒（B）
	控制环境洁净度
	按比例配制漆料
	采用漆层过滤方法
	采用机械搅拌方法

	33
	A
	喷漆常用的检查漆厚的方法，一般为（ A ）
	测厚仪
	千分尺
	游标卡尺
	以上都不对

	34
	D
	下列哪种情况不属于漆层堆积的形成因素（ D ）
	漆膜过厚
	漆料粘度过低
	喷漆与工件距离过近
	走枪速度过快

	35
	D
	下列哪项不属于零件漆层涂装的作用( D ）
	提高耐蚀性
	提升美观性
	提升冲刷性
	提高零件硬度

	36
	A
	漆料的流平性越好，越（A）流挂
	容易
	不容易
	不一定
	无法得出结论

	37
	D
	涂料开桶后发现黏度太稠，其产生的原因一般是（D）
	原料中部分组分密度过大
	颜料研磨时间不足
	催化剂使用不当
	溶剂加入量太少

	38
	C
	涂料存储时应注意（C）
	气温越低越不容易变质
	放在阳光下保持稳定
	材料的导电性良好
	长期存放，防止将来不够用

	39
	C
	涂装过程中产生的废气通常通过哪些办法来治理（C）
	水过滤法
	自然排放法
	燃烧法
	生物治理法

	40
	A
	涂料由（A）组成
	树脂、油料、颜料、溶剂、辅助材料
	树脂、油料、填料
	树脂、颜料、辅助材料
	树脂、油料、颜料、溶剂

	41
	B
	涂装时喷出的飞漆流向应尽量（B）于物体表面
	平行
	垂直
	呈45°角
	倾斜30°角

	42
	C
	涂装车间超高洁净区每2.83升空气允许5-10微米颗粒个数要求（C）
	不大于15
	不大于50
	不大于10
	不大于5

	43
	C
	影响涂层的干膜厚度有很因素，其中表面制备方面，以下哪个因素影响最为明显（C）
	表面污染
	表面清洁度
	表面粗糙度
	表面制备工艺

	44
	B
	下面涂装方法不易发生火灾（B）
	刷涂
	电泳涂装
	空气喷涂
	粉末涂装

	45
	B
	消除静电的方法是（B）
	做好绝缘
	接地
	戴棉手套
	穿塑料鞋

	46
	A
	喷漆室内不能产生哪些有害物质（A）
	废油
	废水
	废气
	废渣

	47
	A
	现代喷烤漆房的供气系统一般采用（A）形式
	上送下排
	下送上排
	涡旋
	紊流

	48
	B
	涂料贮存时，不应该（B）
	在5~30℃下贮存
	露天摆放漆料
	短期贮存，使用更新
	严禁周围烟火

	49
	C
	稀释剂的代号是（C）
	F
	G
	X
	H

	50
	B
	在涂料的组成中，颜料属于（B）
	主要成膜物质
	次要成膜物质
	辅助成膜物质
	不成膜物质

	51
	D
	下列型号的砂纸，砂粒最细的是（D）
	300#
	600#
	800#
	1500#

	52
	D
	一般常用喷枪是由（D）三部分构成
	喷头、空气帽、调节部分
	喷头、空气帽、针阀
	喷头、空气帽、枪体
	喷头、调节部分、枪体

	53
	C
	涂料涂装成膜后，表面呈轻微白色的现象称为（C）
	缩孔
	流挂
	失光
	白霜

	54
	D
	涂料盖底特性较差，与生产过程有关的原因是（D）
	生产涂料时混入了水分
	生产涂料时较潮湿
	颜料分调配不准
	少加颜料，多加稀释剂

	55
	C
	进入喷漆室前作业人员哪些动作是正确的（C）
	未用滚筒清理静电服后进入
	无需戴静电帽进入
	登记进出记录
	直接进入

	56
	D
	漆膜气泡的来源（D）
	吸附的气泡
	反应型的气泡
	混入的气泡
	以上皆有

	57
	C
	涂装后立即进入高温烘烤，容易产生的缺陷是（C）
	流挂
	颗粒
	针孔
	缩孔

	58
	B
	涂料的老化主要是由于什么引起的（B）
	大气湿度
	紫外线
	颜色
	摩擦

	59
	D
	涂料施工时粘度太高会引起涂膜（D）
	不盖底
	附着力不好
	开裂
	严重橘皮

	60
	D
	当操作员在调漆间第一时间发现火灾时，首先最好做（D）
	原地待命
	拨打火警
	用水灭火
	拍紧急停止按钮

	61
	C
	喷枪气帽上有多种气孔，哪一种与枪幅大小有关（C）
	主雾化孔
	辅助雾化孔
	扇幅控制孔
	出漆孔

	62
	C
	聚氨酯树脂的（C）性能，优于其他所有树脂
	附着力
	耐候
	耐磨
	耐水

	63
	A
	涂装作业前处理是保证（A）的重要环节
	涂层附着力
	涂层粗糙度
	涂层使用寿命和质量
	涂层清洁度

	64
	A
	哪些区域不属于涂装超高洁净区（A）
	洁净区
	擦净室
	喷漆室
	烘炉

	65
	B
	喷涂时使用喷枪，在施工时，喷涂距离在（B）为宜
	150-250mm
	200-300mm
	250-350mm
	300-400mm

	66
	C
	下面各种施工方法中不易产生砂纸痕迹的方法是（C）
	用力打磨底材
	用机械打磨机操作
	增加喷涂厚度
	干打磨

	67
	C
	油漆施工粘度较低会导致（C）
	涂膜较厚
	桔皮
	流挂
	缩孔较多

	68
	B
	为防止流挂产生，一次喷涂厚度一般在（B）μm左右为宜
	15
	20
	25
	30

	69
	C
	涂装场所的相对湿度不超过（C）
	50%
	60%
	70%
	80%

	70
	A
	涂膜表面颜色与使用涂料的颜色有明显色差，称为(A)
	变色
	色差
	涂色
	发花

	71
	A
	小型喷枪的喷涂距离为(A)mm
	150-250
	200-300
	250-300
	300-350

	72
	B
	涂料在库房内贮存时，如采用人工堆码，其高度不宜超过（B）m
	1
	1.8
	2
	3

	73
	B
	涂料贮存保管时的最高温度应不超过（B）
	32℃
	35℃
	40℃
	45℃

	74
	C
	涂装现场所用的照明灯应安装（C）灯具
	防火
	防炸
	防爆
	防水

	75
	D
	喷漆室内照明度为（D）lx
	500-700
	600-800
	700-900
	800-1000

	76
	D
	喷涂气压过高可造成（D）
	漆膜过厚
	漆膜过薄
	中间厚两边薄
	中间薄两边厚

	77
	C
	喷漆工喷涂作业时必须佩戴的防护用品是（C）
	棉纱口罩
	过滤纸口罩
	复合式活性炭口罩
	头罩

	78
	D
	涂料中有颗粒可采用以下哪种方法消除（D）
	倒掉不用
	用稀释剂吊证
	取两桶涂料混合搅拌均匀后使用
	用过滤网过滤

	79
	C
	对整个涂装工作的影响最大的是（C）
	中涂层
	面漆
	平整度
	以上都是

	80
	D
	在喷漆间保正生产使用的少量涂料应该放置在（D）内
	更衣柜
	工具柜
	资料柜
	专用封闭的金属柜

	81
	B
	颜色的三原色为（B）
	黑、白、红
	红、黄、蓝
	红、绿、白
	黑、绿、蓝

	82
	B
	涂—4杯粘度计的容积是（B）ml
	50
	100
	150
	200

	83
	A
	每一次涂装最大干膜厚度不得大于设计规定膜厚的几倍（A）
	1倍
	1.5倍
	2倍
	3倍

	84
	D
	涂装三要素不包括以下（D）
	涂装管理
	涂装材料
	涂装工艺
	涂装设备

	85
	D
	保证清洁作业稳定、可靠、安全、有效的材料是（D）
	汽油
	硝基漆稀释剂
	专业清洁剂
	酒精

	86
	B
	下面那些不会造成涂膜“粗粒”、“起粒”、“表面粗糙”(B)
	涂料变质，基料析出、颜料凝聚
	施工时，双组份涂料中固化剂加入量不够
	涂装场所不清洁
	喷涂时喷嘴口径小、压力大

	87
	D
	下列哪一项不是产生“流挂”的原因（D）
	在涂装过程中，一次涂装得过后
	溶剂挥发缓慢，涂料粘度过低
	涂装前预处理不好，被涂物表面含有油或水
	喷涂时，喷枪与被涂物表面距离过远

	88
	C
	下面哪一项不是产生“刷痕”的原因（C）
	涂料的流平性不佳
	涂装方式不当
	在涂装面漆或下道漆，采用了过强的稀释剂
	被涂物底材吸收性过强，涂料涂刷后即被吸干

	89
	C
	在喷漆修补时，下列（C）不是排除喷漆时断时续的可能方法。
	疏通堵塞物
	降低涂料粘度
	补加涂料
	更换或紧固空气帽

	90
	A
	为了保证供漆、淋漆系统管路畅通，应定期用溶剂（A）清洗系统。
	循环
	浸泡
	通过式
	擦洗

	91
	B
	相对湿度过高时，不应施工油漆的原因是（B）
	溶剂挥发过快
	溶剂挥发过慢
	降低油漆与底材间的摩擦力
	油漆干燥固化过快

	92
	A
	现场施工质量差所造成的典型问题是下列哪一种；（A）
	不正确的漆膜厚度
	油漆在容器中硬化
	粉化
	上列所有问题

	93
	B
	底层涂料的主要作用是（B）
	美观、漂亮
	防锈、防腐
	钝化底层材料表面
	增加下一涂层的附着力

	94
	B
	对底涂层有害的而物质是（B）
	干燥的物体表面
	油污、锈迹
	磷化膜
	打磨后的材质表面

	95
	D
	喷漆、刷涂、浸涂、淋涂中哪一项效率最低（D）
	喷涂
	浸涂
	淋涂
	刷涂

	96
	D
	下列涂装质量检验无法用目测来完成的是（D）
	漆膜流挂
	油漆堆积
	漆膜色差
	漆膜结合力

	97
	B
	漆膜裂纹产生的原因不包括：（B）
	漆膜太厚
	基材表面粗糙度太低
	油漆配套错误
	基材运行温度过高

	98
	D
	油漆施工时或油漆施工后短时间内，如相对湿度高的话，最易出现下列哪一种现象（D）
	漆膜中的针孔
	漆膜厚度低，丰满度差
	涂层表面粗糙
	漆膜发白

	99
	A
	环境温度的检查应在下列哪些时间进行：（A）
	涂装全过程
	每天早上
	涂装中
	涂装前

	100
	A
	油漆配套中应规定：（A）
	油漆种类
	油漆品牌
	油漆的固体含量
	上述所有各项

	101
	B
	电泳涂装过程中，点解是导电液体在通电时产生（）的现象。
	渗析
	分解
	移动
	沉积

	102
	C
	以下哪项不是涂料配方中分散剂的作用（）。
	防沉淀
	防流挂
	增强附着力
	防浮色发花

	103
	C
	在操作员在调漆间发现火灾时，首先应该（）。
	原地待命
	拨打火警
	拍紧急停止按钮
	用水灭火

	104
	D
	进入烘房内的空气必须经过（）处理。
	风化
	加湿
	皂化
	过滤

	105
	C
	涂料贮存时应注意（）。
	气温越低，涂料越不容易变质
	长期贮存，以防将来不够用
	注意材料的导电性良好
	放在阳光下保持稳定

	106
	C
	涂装车间因为有大量涂装废气，因而（）。
	保持正压，废气不泄露
	保持车间负压排风好
	要保持良好的通风
	定期让废气燃烧后排放

	107
	A
	下面各种施工方法不易产生砂纸痕迹的方法是（）。
	增加喷涂厚度
	用力打磨底材
	用机械打磨机操作
	干打磨

	108
	A
	挥发度是指溶剂的（）。
	挥发（或蒸发、气化）
	溶解
	分散
	催干

	109
	B
	静电喷涂安全措施很重要，因为它涉及到（）。
	低压电场
	高压电场
	交流电场
	直流电场

	110
	D
	喷漆室墙体板及门缝密封不良，可产生的喷涂缺陷是（）。
	失光
	缩孔
	漆膜脱落
	瑕疵过多

	111
	D
	涂料的流平性与（）无关。
	溶剂的挥发
	涂料粘度
	表面张力
	涂层厚度

	112
	A
	涂料的粘度单位是（）。
	秒
	帕
	开尔文
	℃

	113
	A
	喷漆常用的检查漆厚的方法，一般为（）。
	测厚仪
	千分尺
	游标卡尺
	以上都不对

	114
	A
	在喷涂干膜润滑剂后膜层出现龟裂现象，主要原因是（）。
	温度太高湿度太小
	喷涂距离太远
	喷涂压力太小
	喷枪角度过小

	115
	B
	如何进行干膜润滑剂的粘附力测试（）。
	划格测试
	胶带法
	吹砂法
	拉拔法

	116
	D
	干膜润滑剂的溶剂擦拭试验使用哪种溶液（）。
	汽油
	稀释剂
	酒精
	丙酮

	117
	D
	治理废气最好的吸附材料是（）。
	硅胶
	磁棒
	氧化铝
	活性炭

	118
	B
	涂-4粘度杯的溶剂是（）mL。
	50
	100
	150
	200

	119
	D
	为保证涂料的全面质量，在出厂前必须进行（）检查。
	颜色
	重量
	粘度
	标准试样

	120
	A
	哪一项不是导致漆膜表面出现橘皮的原因（）。
	稀释剂挥发速度过慢
	涂料粘度过高
	稀释剂挥发速度过快
	涂料流平性不好

	121
	C
	哪个不是铝合金牌号（）。
	2A02
	7A09
	K465
	ZL106

	122
	C
	哪类物质不是喷漆场所常见有害物质？
	苯
	甲苯
	硫酸
	二甲苯

	123
	A
	哪种表面处理方式与喷漆的时间间隔可以大于24小时？
	铬酸阳极化
	硫酸阳极化
	湿吹砂
	化学氧化

	124
	C
	遇到因油漆发生起火时，不能用（）灭火。
	二氧化碳灭火器
	泡沫灭火器
	消防水
	砂土

	125
	C
	下列可以用来检测结合力的胶带是（）。
	DW407
	2925-7
	3M250
	3M363


二、判断题题库（共125题）
	序号
	标准答案
	试题内容

	1
	√
	现场温湿度温湿度不符合工艺规程要求时，应采取相应措施保证环境要求后再进行零件加工。

	2
	√
	工艺操作人员在进行除油、清洗、喷涂等工序时必须穿戴好劳保用品。

	3
	√
	漆料配制的过程中，组分的混合是有顺序的。

	4
	×
	零件上做结合力测试时可以采用划格法进行检测。

	5
	√
	多层喷涂时，每层应薄而均匀覆盖，每层喷涂后应晾干（5-10）min后再喷涂下一层。

	6
	×
	喷涂或刷涂完成的零件可以马上入炉进行固化操作。

	7
	×
	进入喷漆场所时可携带电子设备。 

	8
	×
	来件验收时只需对零件实物状态进行检查即可。

	9
	×
	H06-076室温放置8小时即可完全固化。

	10
	√
	叶片漆膜表面允许有尺寸不大于0.1mm的漆颗粒，每25mm×25mm的范围内只允许有一个尺寸不大于0.5mm的漆颗粒。

	11
	√
	机器人喷漆的漆层粘度要求为14～17S。

	12
	√
	H04-586环氧磁漆的干燥温度为：(175±5)℃，干燥时间：(3～3.5)h。

	13
	√
	W-2高温陶瓷的烧结温度为：（1180±20）℃，保温时间为：（2～7）min。

	14
	×
	除油时，任何材料的零件都可以采用无水乙醇。   

	15
	×
	测量漆料粘度时，如第一次测量后满足规范要求可直接使用。

	16
	√
	当漆层有少量轻微的气泡，皱纹，流淌等缺陷及局部漏涂时，可以进行局部修补，但缺陷面积不能超过总面积的5%。

	17
	×
	高温陶瓷焙烧时对装炉数量没有要求。

	18
	√
	当工艺规程的配比要求与漆料包装上的配比要求不一致时，以漆料包装上的为准。

	19
	×
	现场使用的所有漆料和涂料在到期后都可直接进行复验。 

	20
	√
	漆层的厚度与喷涂的距离和气压有关系。

	21
	×
	采用测厚仪检测漆层厚度时只需在零件上进行校准即可。

	22
	×
	进行目视检查时必须采用手电筒作为光源。  

	23
	×
	前一天配制好未使用完的漆料，只要密封好第二天可接着使用。

	24
	√
	漆料喷涂前需对漆料进行过滤。

	25
	√
	在漆层表面标印时，用无毛布将表面擦干净即可。

	26
	×
	漆料的粘度是靠经验来调配的。

	27
	×
	喷枪使用完毕后不必立马清洗，待下一次使用前清洗即可。

	28
	×
	漆料配制完成后，不需放置熟化，可直接进行喷涂。

	29
	×
	W-2高温陶瓷外观检测只要有缺陷，必须全部整体返修。

	30
	√
	W-2高温陶瓷弯曲性能测试中，当弯曲部位涂层出现连续贯穿裂纹或块状剥落，为不合格。

	31
	√
	涂装方法与涂料的涂装特点有极大的关系。

	32
	√
	刮涂是涂装生产中的一种常见的涂装方法。

	33
	√
	刮涂凹坑时，应当先填腻子后刮平整。

	34
	×
	颗粒缺陷是由于涂膜表面落上灰尘及异物产生的。

	35
	×
	被涂物涂面漆后底层涂料被咬起产生皱纹、胀起等现象，称为起皱。

	36
	×
	起泡主要是由于底材或底层含有水分造成的。

	37
	√
	涂料表面颜色不均匀，呈现色彩不同的斑点或条纹等现象，称为发花。

	38
	×
	涂装挥发性涂料时不易产生白化和发白现象。

	39
	×
	只要是同一厂家同一类型涂料混合，就不会产生发花现象。

	40
	×
	涂膜表面颜色与使用漆料的颜色有明显色差，干燥后涂膜颜色变深或变浅，称为渗色。

	41
	√
	烘烤过度或非对流循环干燥容易产生失光现象。

	42
	×
	涂膜未经晾干直接进入高温烘烤会产生缩孔。

	43
	√
	陷穴与缩孔产生的原因基本相同。

	44
	×
	涂料的粘度过稀容易产生桔皮现象。

	45
	√
	涂膜表面有虚雾状，并且严重影响其光泽的缺陷，称为有漆雾。

	46
	×
	刚涂装完的涂膜的光泽、色相与标准样板有差异或补涂的部分与原漆面的颜色不同的现象，称为变色。

	47
	√
	被涂物表面太光滑会产生涂膜脱落现象。

	48
	×
	涂膜在使用过程中失去本色或变浅的现象，称为色差。

	49
	√
	涂装方法的选择与被涂物的材质有很大关系。

	50
	√
	涂装方法应该向着自动化、无污染、高效化的方向发展。

	51
	×
	被涂物涂装前的表面状况及预处理质量不会对涂膜有多大影响。

	52
	×
	涂装操作过程中，因皮肤外露而粘上涂料，只要用溶剂擦拭掉就可以了。

	53
	√
	涂料施工场所必须要有良好的通风、照明、防火、防爆、防毒、除尘等设备。

	54
	×
	涂装车间的门应该向内开。

	55
	√
	涂装现场、涂料库、调漆间应备有必要的消防器材，并设置“禁火”标志。

	56
	√
	为防止中毒，必须做好个人防护。

	57
	√
	用铁器敲击开启涂料金属桶或溶剂金属桶时，易产生电火花，会引起火灾或爆炸。

	58
	×
	涂装时中间涂层是可有可无的，因为它只有增加涂层厚度的作用。

	59
	√
	涂装时中间涂层可以使面漆漆膜光滑平整、丰满度高、装饰性好。

	60
	×
	只要面漆层涂料高级，整个涂膜就会达到非常好的涂装效果。

	61
	√
	稀释剂的配套性在涂装过程中很重要，稀释剂错用会导致很多涂膜缺陷。

	62
	×
	涂装过程中只需按刷涂现场的温度，而不用考虑相对湿度。

	63
	×
	为了保证涂膜的遮盖力，可通过增加涂层的单层厚度方法来保证，这样做不但涂装效果好，而且省时、省力。

	64
	√
	抛光上蜡的目的是为了增强最后一层涂料的光泽和保护性。

	65
	×
	水砂纸的号数越大，则其颗粒度越粗。

	66
	×
	砂布和干砂纸的号数越大，则磨料的颗粒越细。

	67
	×
	溶剂的挥发速度太慢，容易是涂膜产生针孔。

	68
	×
	任意一种稀释剂对任何一种涂料都适用。

	69
	√
	溶剂型涂料及配套稀释剂都属于易燃易爆的化学品。

	70
	√
	涂装环境中，油和水是非常大的影响因素。

	71
	×
	油漆开桶后若发现粘度太高，只要加入稀释剂调节就可使用。

	72
	×
	油漆施工时产生流挂，只和施工人员操作方法有关系。

	73
	√
	消除涂料中颗粒的方法就是加强过滤

	74
	×
	只有在涂抹较薄时才会出现桔皮缺陷，漆膜较厚时就不会出现桔皮缺陷。

	75
	√
	零件表面预处理质量，直接影响漆层质量。

	76
	√
	涂料调制是要根据其档次选择不同细度的过滤网。

	77
	×
	涂装工没什么技术要求，只要把油漆涂满就可以了。

	78
	×
	涂料调制不当，不会对涂膜有多大影响。

	79
	√
	如果漆料中含有水分，则漆膜容易产生白霜。

	80
	√
	油漆中渗入油或水，就会在施工后产生缩孔。

	81
	√
	“桔皮”顾名思义是指油漆施工后涂膜表面出现桔子皮一样的皱纹

	82
	×
	涂膜在打磨后再次放光，说明涂料质量好。

	83
	×
	涂装工艺过程中产生的废水经过处理后，应达到国家二级排放标准的要求才能直接排放。

	84
	×
	机器人喷涂所用的压缩空气可以含有油和水。

	85
	√
	涂料粘度的测试应在规定的温度下进行

	86
	√
	三原色是指黄、蓝、红三种颜色。

	87
	√
	空气喷涂法的优点是涂料利用率高

	88
	√
	在室外进行涂料施工，若涂层太厚，涂膜不但容易产生龟裂，还会出现脱落。

	89
	√
	涂料稀释剂是用来稀释现场成膜物质溶液的挥发液体。

	90
	√
	涂装前被涂物表面不得存在油污、锈蚀

	91
	×
	在进行面漆的最终检查时可以使用硬的粉笔作为标记。

	92
	√
	涂膜的薄厚为防止工件生锈的关键因素。

	93
	√
	涂膜对零件有防锈和装饰的作用。

	94
	×
	湿膜厚度可在涂装结束后任何时间进行测量。

	95
	√
	油漆的耐溶剂性较差时易产生咬底现象。

	96
	×
	检查涂膜的附着力时可以用刀片轻刮涂层来鉴定。

	97
	×
	涂膜表干后，被雨淋湿对其没有影响。

	98
	×
	刮腻子能增强涂膜的附着力。

	99
	×
	腻子能使涂膜的柔韧性提高。

	100
	×
	高空涂装作业与操作者的健康状况无关。

	101
	×
	通常认为光滑表面的涂膜附着力强，粗糙表面的涂膜附着力弱

	102
	×
	涂料取样时，不可将桶内涂料搅动后再取样

	103
	√
	任何人员必须按规定穿好劳保用品才能进入喷涂区域

	104
	×
	质量改进就是采取纠正或纠正措施

	105
	×
	涂料中有颗粒可用稀释剂调制消除

	106
	√
	危险化学品泄漏事故后，应该向上风向方向疏散

	107
	√
	涂料的次要成膜物质主要是颜料

	108
	√
	按照现代化化工产品的分类，涂料属于精细化工产品

	109
	√
	涂料进库应登记物料的批号，进库日期和贮存保管期等，出库应根据“先进先出”的原则发料。

	110
	×
	喷漆室不属于涂装超高洁净区

	111
	√
	涂料流平性越好，越容易流挂

	112
	√
	在金属表面涂覆油漆属于防腐法

	113
	×
	底层涂料的特点，就是它与金属等不同材质的被涂物表面不直接接触

	114
	×
	耐水砂纸号码代表所用磨粒的粒度，号码越大，粒度越粗

	115
	×
	烘炉是不需要清洁的

	116
	√
	水性涂料不能使用传统的涂装设备

	117
	√
	涂装材料是获得优质涂层的基本保障

	118
	√
	夏季气温较高时涂装容易发生针孔

	119
	√
	涂膜干燥后受外力等作用，产生条纹状伤痕称为划伤

	120
	×
	喷涂时雾化不良可能是涂料粘度过低引起的

	121
	√
	涂装面漆常见缺陷有：缩孔、流痕、烘干不良。

	122
	√
	涂装时产生漆膜脱落缺陷的原因是表面过去光滑。

	123
	×
	普通干湿温度计，只有一支水银温度计

	124
	√
	所谓光泽就是漆膜表现把投射其上的光线向一个方向反射出去的能力。

	125
	√
	贮存涂料和溶剂的桶应盖好，避免溶剂挥发


三、填空题题库（共50题）
	序号
	标准答案
	试题内容

	1
	废渣
	涂漆三废是指废水、废气、（）。

	2
	正压
	涂漆间的空气压力对于外界环境应为（）。

	3
	保护作用
	涂漆的主要功能是：（）、装饰作用、特殊作用。

	4
	桔皮
	油漆粘度过大，流平性差，容易出现（）缺陷。

	5
	静电聚集
	一般施工场所的火种大多数来源于自燃、明火、碰击产生的火花、电器火花、（）等。

	6
	配制漆料
	涂漆工艺流程的一般顺序为来件验收—除油—遮蔽防护—装挂—（）—涂漆—干燥及固化—检验

	7
	批次号
	配置好的漆料应在其容器上注明漆料牌号、（）和有效期。

	8
	加热炉编号
	烤漆表盘上需记录零件号、零件名称、工序号、工序内容、零件数量、（）、流水卡编号等信息。

	9
	丙酮
	钛合金产品清洗可用（）、异丙醇、碳氢溶剂清洗剂等有机溶剂清洗剂和符合HB5266规定的水基清洗剂进行清洗。

	10
	75%
	喷漆室的相对湿度一般应不高于（）。

	11
	成膜剂
	涂料的助剂有流平剂、消泡剂、消光剂、（）和防沉剂。

	12
	无机染料
	着色颜料有有机染料和（）

	13
	针孔
	漆膜中存在的类似于针刺的细孔的缺陷称作（）。

	14
	实干时间
	在规定的干燥条件下，从施涂好的液态漆膜至形成固态漆膜所需的时间称作（）

	15
	粘度
	液体对于流动所具有的内部阻力称为（）

	16
	粘度杯
	一般使用（）测定涂料的粘度。

	17
	清漆
	不含颜料的透明漆称为（）

	18
	挥发性
	涂料溶剂的选择需考虑溶解性、（）、粘度和政策性。

	19
	固化
	涂料由“湿膜”变为“干膜”的过程通常称为“干燥”或“（）”。

	20
	压送式
	按涂料供给方式喷枪可分为重力式、吸上式和（）。

	21
	0.5
	已知某双组份油漆与其配套固化剂配比是10:1（质量比），那么5㎏油漆需加入（）㎏固化剂。

	22
	刷涂
	喷涂施工无法达到的表面可采用滚涂或（）。

	23
	易爆
	涂料属于危险品，因为有毒、易燃、（）。

	24
	目视检查
	漆料外观应采用（）进行检查。

	25
	劳保用品
	涂装过程中应穿戴（）。

	26
	有机挥发物
	VOC是指涂料中（）的含量。

	27
	附着力
	涂装前的磷化处理的目的是提高工件的防腐性能和增强涂料的（）。

	28
	保温
	涂料的烘干过程分为升温、（）和冷却三个阶段。

	29
	成膜物质
	涂料的成膜物质包括（）、天然高分子、无机粘接剂和聚合有。

	30
	阴极保护
	漆膜对基体的保护原理主要由屏蔽作用、缓蚀作用和（）作用。

	31
	除油
	金属材料的表面预处理主要为（）、除锈、表面几何调整和表面状态调整四个类型。

	32
	20-30
	涂漆的最佳温度范围为（）℃。

	33
	40-60
	涂漆的最佳湿度范围为（）%。

	34
	铝粉浆
	涂料加铝粉时，先将铝粉用相应涂料的稀释剂调成（），再加入涂料中。

	35
	滤网
	涂料施工前，应采用（）进行过滤。

	36
	不合格
	采用干胶带法检测附着力时，若试验部位漆层脱落，则附着力（）。

	37
	零点校准
	涡流测厚仪在使用前应进行（）操作。

	38
	5%
	一般漆层缺陷不超过零件涂漆面积的（）时可进行局部修复。

	39
	甲苯
	喷漆现场的有毒物质主要有苯、（）、二甲苯等。

	40
	24
	前处理为磷化、阳极化的零件一般应在（）小时内涂漆。

	41
	醇酸树脂涂料
	目前涂料中生产量最大的一种涂料是（）。

	42
	丙烯酸树脂
	（）涂料是类型最多、综合性能最全、通用性最强的一类合成树脂涂料。

	43
	空气喷涂
	（）是利用压缩空气和喷嘴将漆吴华后送到工件表面成膜。

	44
	自动浸涂
	将工件在悬链上借链运动自动沉入漆槽中涂漆的方法称为（）。

	45
	工作气压
	喷涂施工的质量主要决定于涂料的粘度、（）、喷嘴与零件的距离，以及操作者的技术熟练程度。

	46
	0.3-0.6
	一般供给喷枪的压力为（）Mpa。

	47
	直角
	喷枪运行时，应保持喷枪轴线与被涂物面呈（），并一直保持平行运枪。

	48
	1/3～1/2
	喷涂时，两条漆痕之间搭接的断面宽度或面积应为（）。

	49
	溶剂
	水幕喷漆室只能除去漆中的固体份，不能除去漆中的（）。

	50
	合成树脂
	成膜物质中的树脂分为天然树脂、人造树脂和（）。











2024年成都市百万职工技能大赛
涂料涂覆工比赛实操考试样题

1、 零件喷涂
[bookmark: _GoBack]对以下叶片零件按要求进行涂漆：
    对*2圆角处和表面D、F、E、K、H和叶身及临接的半径涂磁漆H04-586。厚度（40-60）μm。

验收指标：外观、厚度、干燥质量。
2、 试片喷涂
    对试片喷涂HR-7201干膜润滑剂，厚度要求（5-15）μm。
试片材料：钢材；尺寸：≥200mm*200mm*2mm；进行吹砂前处理。
验收指标：外观、厚度、附着力。
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